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В соответствии с постЕlновJIением Правительства Российско
от 27 декабря 1997 г. Ng 163б (в редакции пост.IновJIениJ{
от 15 февраля 20|7 r. Nч 19l) новые матери€цы, изделия и констукции
подлежат подтверждению пригодности дш применениJI в с,гроительстве на
территории Российской Федерации. Это положение распространяется па
продукцию, требования к которой не реглЕlментированы нормативными
документ€lми полностью или части.Iно и от которой зависят безопасность и
надежность зданий и сооружеrптй.

Федеральньшr.r законом от 27 декафя 2002 г. Ng l84-ФЗ <<О техшrческом
реryлиров€tЕии)) определеЕы виды действующих в страЕе нормативЕьIх
документов, которыми реryлируются вопросы безопасности. Это техштческие

регл€rменты и разработанЕые для обеспечения lo< соблюденпя национ€lльные
стаЕдарты и своды прaлвшл, а до разработки техниtIескю( регламеЕтов -
государственные стандарты, своды правил (сп) и другие нормативные
документы, ранее приrulтые федеральпыми органап.lи исполЕительной вдасти.
При наличии этих документов подтверждение пригодности продукции для
примеЕения в строительстве не требуется.

Наличие стандартов орпlнизаций, Ее явJIяюццD(ся докЕlзатеJъной базой, на
основ€lнии которой обеспечrваgгся собJподеюrе требоваlпп1 Федерального закона
от 30,12.2009 Ng 384-ФЗ <Технический регла}rент о безопасности здшпй и
соорухевий>, иJIи техничесюос условий Еа новую продrкIцrю, не искIIючает
необходlдиосги подтвер)rсдения пригOдности угой про.ryшцш дш применения в

строительстве. Оцеrпса и подгверждение пригодrости доJDкIIы осуществrIяться в
прцессе освоеЕия призводства и применения новой продпсцпл и резуJьтаты
оцеЕки сле,цует )читывать цри подготовке нормап{вньD( докуменюв на эту
про,ryющю, в т.ч. стандартов оргаrшзаций, а таюке техническLD( условld, которые
явJIяются составной частью конструкторской rдпа техноломческой докумеЕтации.

Сертификация (подтверждение соответствия) проryшии и выполняемьD(

с её применением стоительньD( и MoHTrDKHbIx работ осучествJцется на

добровольной основе в рамках систем добровольной сертификации, в

докумеЕтации KoTopbD( определены правила проведеЕIrя сертификаIши этой
продукции и (или) работ с учетом сведений, приведенньтх в ТС.

Наличие добровольного сертификата может стать необходимьп.r по
требованию заказчика (приобретатеJIя проryкции) или самореryлируемой
организации, tшеном которой явJIяется оргаЕизация, выполЕrIющая работы с
применеЕием про,ryкции, Еа которую распростр:шlяется ТС.

Настоящее Введение представляется в порядке информации.

l. оБпх4Е положЕниJI

1.1. Объекгом настоящего закпючениrI (техническая оценка или ТО)
явIuIются анкеры GA типа Hs (далее - Еrнкеры или проryшцrя), изготавливаемые
и поставJIяемые ООО dIРИБОРПРОМ> (г. Казань).
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Приложени

1.2. ТО содержит:
назначение и область применения проryкции;
приrrцшшальное описание про,ryкции, позвоJIяющее про

тификшIии;

Рис. l.общийвиданкера
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основные технические характеристики и свойства проду
ждеЕные соответствующими испытаниями и закJIючениrIми и обеспечивающие

ее безопасность, Еадежность и необходимые эксrrпуатационцые свойства;

дополнительные условия по контоJIю качества производства про.ryкции;

выводы о пригодности и доrryскаемой области примененшI про,цукции.

1.3. В заключении подгверждtlются характеристики проryшý,Iи, приве-

деЕные в документации изготовитеJlя, которые моryт быть использовЕlllы при

разработке проектноЙ документации на строительство зданий и сооружений.

1.4. Вносимые изютовителем продукции изменеЕиrl в документацию по

производству про.ryкции отражаются в обосновываюIIцD( материЕUrЕD( п подле-

хат технической оценке, если эти изменевия затагивЕlют приведенные в за_

кпючении дЕlнные.
1.5. Заключение Ее устанавJIивает авторских прав Еа опис€lнные в обос-

новывzlющих материалarх технические решения. .щержателем подлинЕика тех-

ниtlеского свидетеJьства и обосновывающей документации явJuIется заявитель,

1.6. Зак.тпочение cocftlerleнo Еа основе рассмотениrI материzrпов, пред-

ст{lвленньD( зtцвителем, техноломческой документации изготовитеJш, содер_

жащей основные правила производства про,ryкции, а TaIoKe результатов прове-

денных испытаний и экспертиз, и д)уп{х обосновываIощIо( материалов, кото-

рые быjIи использованы при подготовке закJIючениrI и на которые имеются

ic"rrrK". Перечень этих материЕuIов приведен в разделе б заключения,

2. IIрш{ддиАJьноЕ оIIисАниЕ, нАзнАtIЕниЕ
И ОБJIАСТЬ I]РИМЕНЕНИJI IIРОДУКIЦ4Li

2.1. Днкеры Gд тша Hs являются крепежными изделиями мехаЕшIеского

действия и предстttвJIяют собой 4-х лепестковую распорнуо втулку с вЕутен_

неЙ резьбой М6, с распорноЙ зоной в виде конуса, шестиграЕной головкой

1рис. t). Днкеры комплекryются распорЕым элементом в виде стального болта с

шестигранной самостопорящейся головкой с флаЕцем или винтом установоч-
ным с вЕутренним шеýтигрчlнником, шестигр.шЕой самостопорящейся гайкой с

фланцем фис. 2),

з
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Боrrг
гост ISo 4|62-20|4

(DIN 692l)

Виrгг устаlrово.пьп1
гост р исо 402б-2013

(DIN 91з)

Приложение

Гайка,ост 
р исо 4lб1-20lз (DIN

692з)

-26

Ns},Is

п/п
Ед. изм.

Условпое
обозцачешrе

l минимальная толщlна облицовочной плиты

мм

trnin

2 Минимальная толщaва прикрепJIяемого матерхiша tfi**

3 Максимальная толщ{на прикреIIJIяемого материма .- dвх
Ltlj{

4 Глубпва анкервки (дпrна распорной зоны) анкера Hs

,Щламвгр и длина резьбы распорного элемента MxLr

6 ,Щиамегр ряловой зоны втулки dr

7 ,Щиамегр распорной зоIrы втулоi dr

8 ,Щиаметр прсс-шайбы

9 Высота головки шестигранника анкера hl

l0 Размер к.lпоча по зеву анкера SWr

ll Размер tс.lпоча по зеву распорноrc элемента (гайю.l)

|2 Размер внугрннего шестигрiшника распорпого элемента SWз

4
ё о {я.:.,Fо о с.F?..о оa{_},.ё о {rа(-:-,}-} о {"{.:.,.ё о ý{.:+о оя_?.о о fi.?..э о#-?.оо#-?.? с+--р;.. о*л.}. 4.'rr42r11-1,ý4fF> 4Jr?,crro41'|a4-'rýlrra 1J.ý

2,ý

Рис. 2. Распорные элементы

2.2. Анкеры устанавливЕlются в качестве крепекной констукции в про-
сверленное отверстие специЕrльной формы в облицовочных IUIитах, в котором
анкер раскJIинивается при затяг}tв€lнии болта (установочного виIrта) нормируе-
МЫМ МОМеНТОМ ЗаТЯЖКИ (Тбg).

2.3. Анкер моЕтируется в подготовлеIlное отверстие специtцьной формы
с тыльноЙ сторовы Iшиты. АнкеруюutиЙ эффекг обеспечивается за счёт внуг-

реннего упора, возникающег0 в отверстии кониtIеской формы, просверлеЕном в
облицовочной плите, и втулки €шкера. Раскрытие лепестков распорной втулки
происходит при ее кrаимодействии с распорным элементом.

2.4. Анкеры GA типа Hs изготавrrивalют на металлорея(уццD( станкФ( из
коррозионноOтоЙкоЙ cтttJп,r А4, обеспечивдоцрrх необходимыЙ технологиче-
скиЙ режим, а также доrryскаемые откJIонения физико-механическю( и геомет-
pиlrecкLD( параIчrетров.

2.5. ОбозначеЕшI геометриtIескшх характеристик ztнKepoB и функционшь-
HbD( парЕrметров креплениJI предстЕrвлены в табл. l и нарис.3.

Таблица l

Наименование парамсгра анкера

5

dз

SW2
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Рис. 3, Геометические параметры анкера
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2.6. HoMeHKrraTypa анкеров GA типа Hs и значения ю( геометриtIескю( ха-

рактеристик и функциональньIх парап,rетров приведевы в табл. 2.

Таблица 2 }
' 

:t)

2.7. Маркировка аЕкеров.
2.7.1. Каждый анкер маркируется нанесением лазерпой гравировки на то-

рец шестигрЕlнвой головки. Маркировка анкера содерхит символы (G.Д. Д4>,

ЕанесенIrые paBrroMepнo по l9yry фис.4).
2,7.2. Анкеры упаковывают в картонные корбки (l00*100*б0 ш"r), на фr,rр-

менной этикетке кOгорьD( указывalют: нzlименовавие компЕlнии-проЕзводпеJIя,

товарrшлi знак, тип анKepq коJIичество €tHKepoB в упаковке, материtlп, дату пролв-

водства и номер паргии. Коробка заIщ{щена леrпой-шtдшсатором от всцрытия и

гологрЕll\,rмой призводгr€,ш фис. 5).

Рис. 4. Маркировка анкеров

2.7.З. В проекшой доrсумешащд{ анкеры обозначаrсrrся след/юццх\,l бразом:

Анкеры GA типа Hs Х хХ Б

ll
l2

(в)

I

J

IVfuL1,

I

4

5
ь+ý#!!2{'.ý{lФц!ý.',#?*ý44}2фýф}2'*+.64,.!,фý4'#!ф+ýр2а*ф*4ф*4týllефё*е4l*фl*фt.*

tып r_ пrл ._ пuх
L!lx нý dzx Н, dr dz dз hr

SWr
SWz

SWз

Mrlr
Боlп, при Винт, при

.- lпп
Ltlx

._ пЦх
Llix tfo*n tfцlllax

l l0,0 3,0 з,0 55 9х5 5 7 9 l4 J 4,0 Мбх8 Мбхlб

2 10,0 3,0 4 5 7 0 9х7 7 9 14 J 9 4 0 Мбхl2 Мбхl8

J z0 0 J 0 3,0 11,5 9xl1,5
,|

9 l4 J 9 4,0 Мбх16 Мбх25

4 30,0 J 0 1 5,0 9х15
,1

9 14 J 9 4,0 Мбх18 м6r0 Мбх25

a оfi-?!в} оФ{-?.э о фJ_:.r.ё о+q-}

Рис. 5. Голограмма

п/п

9

Мбх10

4,5 Мбх30



где: l -диаметр распорной зоIIы втулки, мм (d2);

2 - гrryбина анкеровки, мм Фооr);
3 - тип распорного элемента: Б - болт, В - винт устано
4 - диаметр и длина резьбы распорного элемеЕта, мм (MxLr).
Пример условног0 обозначения анкера GA типа Hs d2 = 9,0 лпrл,

анкеровки, Нr:7,0 мм, с болтом Мб с дrиной резьбы 12 мм:

Анкер GA типа Hs 9х7 Б МбХl2.

ина t

2.8. Днкеры Gд типа Hs предназначены для (скрытого> I(pеIшеЕия I1лит

из природного камня прочЕьж и средrепрочньD( пород (9xl1,5 мм и 9xl5 мм) и

*ерамrr.ско.о гранита (9х5,5 мм и 9х7 мм), применяемь,D( в качестве облицов-

ки, в т.ч. в конструкцИrrх HaBecBbD( фасадных систем с воз.ryшным зазором,

2.9. Днкеры Gд типа Hs предназначеЕы для крешIения элемеЕтов, пере-

даюццD( статические Еагрузки.
Возмоlкность применения анкеров дJIя црепления строительЕьrх коЕ-

струкций, испытываюццD( динаilrиtlеские воздействия (в т.ч. сейсмические,

удфr"r",-цr*ические) доJDкIIа быть установлева экспериментаJIьно и обосно-

Ьана расчётом дш концретного объекта. 
*)

2.10. к устЕlвовлеяному в облшIово,пrой rшите [lJIи павели анкеру GA типа

Hs с тьrьной стороЕы облицовочной п;lиты (панели) крепят прфшь-фиксатор
(далее - аграфа), ксrгорый ЕавецIивtlется на юризонтчшьные профили конструк-

й" "ч""."Оr бч.чдrЬП системы. На каждпо облшIовочrrуо плиry (панель)

устанавJIивается минимуNi четыре аграфы, кажд€ш аграфа закреIIJIяется одним

u"*apo". Верхние аграфы имеют возмохность регулировки по вертикtци, нюк_

ние фафы ЪереryJшруе}ше фис. б). Количество аграф опредеJIяется в зависи-

мости от IUIотЕости материаJIа и prвMepoB плит. ,Щоrryскается применять аграфы

в виде сплошЕого горизоЕтальвого профиля анапомчного сечени,t,

Аrрафа

i

Рис. 6.

Общий вид установки
анкеров GA типа Hs

Рис. 7.

расположеrшя
анкеров на IUIите
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2.11. обозначениJI ycTaHoBotIHbD( и фунюдиональньD( пара}4етров анкеров и

требования к обшrцо"о"ны, Iшцтам (пшrелл,,r1 приведеЕы на рис, 7 и в табл, 3,
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бх

*
I

I

!
l

}
ý
}
6,t

,,
ъ
l.
&

ý
.t

1
Е

,,
а
?.
6
+

'jt
s
+
,,
ýt
Е
"a

}
{
9
т
$
*,
6
l,
,.
$
?
т
l
*
9
6
I,
,.
6t,
it
,.
а

Е
д

I

l

п,ч
цц



Пр ,1-26

и++4rlя.r.J}+49di:rr}+r41{/.Jя+s-
t

2,12. ТребовtlпшI к устulновочным параметрап,r анкера для облицовочных
плит (панелей) приведены в табл. 4 фис. 7).

Таблица4 f
Вид обlшцовочной плиты иrш панели б* к') arx ИЛИ а,у а ч, Тiоя

Пллты из прирлного камня прrIньD( и
среднепрочных порл по ГОСТ 9479-20l l

Не менее
6,0

l 1,5;
15,0

100 200

l0

2 5_4 0

ГIлиты керамического гранита
Не менее

40

5,5 5,0

7 0 J 0

3.1. Необходимые типы и рЕr:tмеры анкеров опредеJIяют на осЕове расчета
Еесущей способности анкерного креIшения и оценки коррозионной стойкости,

исходя из конкретных условий строительства: материала црисоединJ{емьD( эле-

ментов, высоты зданпя, расчетной цагрузки на анкер, конструкгивньD( решений
и других факгоров.
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NФ.Is
п/п

Наименование парамегра Ед. изм.

l Прлел прошtости при пзгябе, Ее менее МПа ФL

7 Минимальное расстояние до крм мм trrx ИJШ 8rv

J Минпмальное расстояние межд/ анкераItlи 81 ПJШ 8у

мм ч4 Остаточная толщина плиты, не менее

5 момент затяtки Нм Ты

с о к_.:_,"5 о (ч-:.'.с о !Ч-./.с о

Прrлrrечания:
') - дотryск Еа рд}меры Н. +0,5 мм]
") - догryск на размеры ч +0,5 rrдrr.

2.13. Миним€lльное коJIичество tlнKepoB на шIиlу (пшrель), необходимо

оцредепять расчетом несущей способности крепе)rшого соединеЕия в коЕструк-

ции согласно сп 20.13330.2016 (с}IиII 2.01.07-85* Нагрузrcr и воздействия>.

2.14. Анкеры моryт примеIUIться в след/ющID( условиJrх оIФужающей

среды:
- зоца влФкности - сухая, нормalльная, вJIЕDкнФI;

- степень агрессивности Еаррrcrой среды - слабоагрессивнЕц и средне-

агрессивп€ц.
зона влажности и степень агрессивною воздействия окрух(ilющей среды

опредеJIяются заказчиком дш конкретного объекта строительства с учетом
сП 28.13330.2017, СП 50.13330.2024 и ГоСТ 9,107-2023.

2.15. ТребовЕlltия по пожарной безопасности зданий, сооружеЕий и ж
конструкций, в KoTop6D( примешцот {lпкеры, опредеJIяются Федераль_ным зако-

IroM N9 12з-ФЗ ((ТехншIеский регламент о требовЕшиD( пожарной безопасно-

сти)), гост зl251-2008.

3. ПОКАЗАТЕJIИ И IIАРАМЕТРЫ, ХАРАКТЕРLRУЮПД4Е
нАд)IG{ость и БЕзоIIАсность IIродукlцryI

Условное
обозначение

мм
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3.2. Харакгеристики исходньD( материaшов аЕкера, расп
гайки по марке сплава приведены в табл. 5, по химическому
ческим покiватеJUIм - в табл. 6.
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Марка
стiши

механические
харакгеристики, МПа химичесюлй состав

Прлел
прlшосги

Прлел
теlryчеfiи с Si Мп р S Сr Мо Ni

Коррозuонностойкие стали

1.4401 700 450 s0,07 1 0 2,0
mах
0,045

mах
0,015

16,5_18,5 l0,0-i3,0

3.3. Справочные велш{ины расчетЕъD( вытягивЕtющIл( нагрузок R 
"" 

и уси-
лиЙ на срез vrcс дJUI выполнения предварительньD( расчетов при проектирова-
нии дJUI €lHKepoB GA типа Hs по данньшrл ИЛ ООО (Технополис> [3] приведеrш
в табл. 7.

Таблица 7

Марка апкера 9xl1,5 9xl5

Г.гryбина апкервки Hs мм l1,5

II;плты из приршого кампя прочньD( порол по ГОСТ 9479-2011
(гранит толщлной 20 мм, с пределом прочности при изгибе 14,0 МПа)

Вырьш ь кн 1,2

Срез кн 2,9

Плиты из природного камня средrепрочньп пород по ГОСТ 9419-2011
(мраморизованяый известпяк толщшой 30 мм с проtIпоФи при изгпбе 9,3 МПа)

Вырыв ь кн 0,56

Срез v* кн 2,4

Марка анкера 9х5,5

Гlтубина анкервки Hs мм 5,5 7

Плиты из керамического гранита с пределом прочности при пзгибе 63,6 МПа

толцина плиты н мм 10,0 |2,0

ВьФыв &о кн 0,4

3.4. Расчетные вытягивЕlюццtе нагрузки цри примеЕении Elrrкepoв в Iши-
TElx, отлиIIЕlющIr(ся по щ)очностцым показатеJUIм, оцредеJIяются проектными
оргаЕизациями с )летом цроведенньD( испытаЕий, рекомендац}й производитеJIя

и коэффициентов безопасности.
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Наименование детали Ста,rь

Аякер

Распорньшi элемент

Болт

Коррзионностойкая стшь 1.440 1

EN 10088_3

(08хl7н1 зм2т, гост 5632-2014)
Гайка с шестигравной головкой с пресс шайбой

Ti

2,0-2,5

15

v*

9х7

0,5
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4. ДОПОJIНИТЕJЪНЫЕ УСЛОВИrI IIРОИЗВОД
ПРИМЕНЕНИЯ, СО.ЩРЖАНИЯ И KOHTPOJUI КА
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4.1. БезопасншI и надежная работа анкеро

обеспечивается при собrподении требований к:
в в строительньD( ,

ь

Ё - примеЕrIемым в аЕкерах матери€ш{lм и изделиям; *

l - методtlм зlводског0 контроJlя ilrкepoB и ID( элементов; trt - методам устalновки анкеров; i{6 - 
ломv обооvпоra"Ь n r" чстановки ,нкеппR: 9J

? - примеЕrrемому оборудованшо для устtшовки аЕкеров;
li - нЕвначению и области применеЕия €lHKepoB. t
i t2. ПриемкуанкеровиlD(элеменювпроизводятпартЕями. 

*t Объем партии устalнавJlивalют в пределФ( сменЕого выгIуска анкеров од- t
; ного тила (марки). Х

,t Проrr"одпr.* доJDкен: '$

$ 
"anon"ao"ur" 

исходЕые материtlлы, имсющие свидетельства о прохож- I,} деrr*п испытаний в соответствии с устЕlновленным IuIaEoM KoHTpoJц; 
{i - проверять и коЕтролировать исходные материЕuIы при ю( поJryчении; i

i - контролировать геометри.Iеские парамgтры элементов анкера; I
l - осуществJlять коЕтоль правиJьIrости сборки и комплектвости анкера. *'t 4.3. При приемке про.ryкции от каllсдой партии выборочно осуществляот t
} контроль внешнею вида, геометриrlескtл( per:rмepoB, формы, маркировки, упа- i
i ковки и комIшектности изделий. Кроме того, ежеподIо проводят испытания в t
,; аккрелитовацньпrлабораторIrD(. i
.q Ц.4. Анкеры упаковывают в коробки, на KoTopbD( указывают товарный *:,: ^

ý знаки полЕуIо маркировку комIшеIсгною изделия: t
,1 - тип анкера; $
ý-!; - tlоминЕцьнып диамЕтр и дIину распорноп зоны.lнкера; t
i диаметр специаJIьного сверла, г.тryбину установки; I'i - толщшrу прикреIIJIяемого материЕша; $

i - коли.Iество шryк в упIlковке. tt +.5. В сопроводительном докумеIIте должна содержаться следrющая ин- ti форr**, iit - диаметр анкера; 
1!t - тип и рtвмеры распорпого элемента; i

i - максимtцьная толщиЕа приIФеIIляемого элемеЕта; i
i - минимaцьная гrryбина анкерного цреIшения; :с

'|, 
- миЕим€rльнtu гlrубина 

"".pn"r* 
отверстия; *i - данные о порядке установки анкера; t

i - характеристика примеЕяемою инступiента i
i а"*"р", уrrоовывдот и постаRЕяют как крепежцrю детаJIь. Замена от- I
N лельшlх элементов 1шкера Ее доrryскается. э; +.б. Общле требования к устаЕовке анкеров. t
i +,6.1. Расположение отверстий устанавiпtвается в проекте производства |-tI рчбоr, При проведении расчета подтверждающег0 несуцýrю способность уста- t
i навливается количество анкеров, их расположение с JлeToM жесткою и реryли- *:,: 9iэ

!l,
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руемого црепления, вариантов устtlновки аграф с rIЕтом тебо
го документа, вид4 прочности и размеров облицовочЕой плиты,

тебований фис.7).

дится только на специаJIизироваЕном оборудовании с использованием специ-
ЕшьItого инструмента в заводскID( условил( иJIи в специЕlльно подготовленнь[х и
оборудованньD( в соответствии с требоваrrиями и инстукциями завода-

изготовителя помещеЕиях. Не доrrускается выполнение операций в необорудФ,

BaHHbD( помещениr{х, Еа Iшощадках, лесах, JIюльках и т.д.

4.6.3. Геометрические параметры отверстий обеспечиваются киЕематикой
оборудования и геометрией инстумеЕта. Пример специального сверла и гео-

метри!Iеские пара}.rетры отверстия приведецы нарис. 8 и 9 соответственно.
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Рис.8, Рис.9. i
пример специаJIьного сверла Gд Геометрические параNrетры отверстий 

|'
.9,

4.6.4. в сJryчае неправиJIьного сверления ближайшее отверстие должЕо i
находиться на расстояни" ," меr"е двоЙной гJryбины просверлеЕного отвер- :tстия. t

4.6.5. Отверстие перед установкой анкера доJDкно быть прочищено и t
про.цуто цри помощи сжатого воздда. t' - 

4.6.В,При помощи спеIцlllльного пзмерительного каJIибровочного обору- i
дованиrI l О/о отверстий должен проЙти проверку на геометрию готового отвер- i
стшI. при проверки измеряются и регистрируются след/юцц.Iе показателпi диа- t
метр циJDrндрического отверстия; диаметр отверстия с вЕутренней подрезкой; t
гrryбина отверстиJI выреза по окружЕости у дЕа отвсрстия; гJryбина отверстЕя, I

4.6.7. Монтаж анкера в проекпtое положение производится после уста- т
Еовки tlнKepa в отверстие посредством жесткой фиксации шестигрЕlнной голов- ъ.

ки распорной втулки и завинtIиван* pu"rop"o.o элемеЕта. ДнкЪры монтиру- i
ютсяспомощьюсоответствУющегогаечногокJIючаиJIисиспользованиемшУ-l
руповерта с ограниrrенt{ем крутящего момента' при числе оборотов не более li

400 об/мин. и специIuьной насадки. t
4.б.8. Завершающий этЕш установк!{ анкера осуществIlяют_с использова- t

нием дин€lIч{ометрического кIIюча с заданным MoMerrToM затя)кки (табл. 4). i
4.7. Контроль правильЕости устЕlновки €шкера: з

- дUI анкеров GA типа Hs осуществляется в;зуальный контроль; i
- шестигрalннtш головка анкера должна быть над задrrей поверхностью t

фасаднойплитыбеззЕц}оровиперекосов, 10 t

l
l

В=9tmфl

4.б.2. Обработка отверстий с внутренней подрезкой под
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2
Не доrryскается повторЕое использование zlнKepa.

4.8. Анкеры должны применяться в соответствии с Ех н
ластью применения, ук{ванвыми в разделе 2 настоящего документа.

ФункциональЕые и устЕшIовочные парЕtь{етры анкеров пр

ветствии с тебованиями Еастоящего документа на ocltoBe выполненньD( е-

тов и технической документации, в которой дол1кIIо быть указано расположе_
Еие tшкеров.

4.9. Кроме того, пригодность uшкера к эксшryатации обеспечивается при

соблюдеЕии сле.ryющrх условий.
4.9.1. Приемка строительЕой оргilIизацией анкеров, храцение ш на стро-

ительной площадке, оцеЕка состолtиll поверхности стены, а тtlкже экспJryата-

ция и проведение ремонта повреждений должпы выполняться в соответствии с

проектной докумеЕтациеЙ и Еастоящими,гребованиями,
4.9.2. ПостаВJIяемые потребителяМ анкерЫ должнЫ полностью удовпетво-

рять предьявJlяемым к ним тебоваЕиJIм и сохранJIть свои свойства в течекие

установленньD( изготовителем сроков с учетом условий экспlryатации,

4.9.3. Работы по ycTtIHoBKe анкеров проводят при налиЕ{ии полного ком-

плекта техпической документации, согласованной и утверждеЕноЙ в установ-
леЕном порядке.

4.9.4. В состав проектной документации должеЕ быть включеrt проект

производства разбивочньD( работ, связаЕных с установкоЙ анкеров,

4.10. ,Що начала работ по устсшовке аЕкеров в облицовIry дIя конкретного

объекга необходимо проведение испьхтаний arнкерноm креIшеЕия дJIя опреде_

леЕиJI несущей способности,
Кокгрольные испытtшиJI рекоменд/ется проводить с испоJIьзованием ме-

тодики гоaт Р 7|447-2024 <Крепления апкерные. МЕтод Еатурного испытания>.

поrryченные после обработки результатов испытаний, с )летом значенпя

коэффициента надежЕости по облицовочному материатry [8], значения расчет-

ной'йтягивающей нагрузки на анкер сравЕивают со зЕачеЕпями, установлеЕ-

ными в табл. 7, настоящей ТО, дrя коЕкретной марки alrкepa, вида и прочЕости

облицовочнойплиты.В*ч'."'""расчетнойвеличиIlынесУщейспособности
аЕкерного креплеЕЕя принимают меньIIIие значения,

Результаты испытаний оформляют протоколом,

4.1l. Оценку р".уп"rчrоЪ испытаний и определение Еесущей способпо-

стианкерногоцреплевIrядоJDкныосУщестВJIятьУполЕомоченныепредстаВите.
липроектнойистоцтеJьнойорганизациисовместнососпеци{rлпстаIчlииспы-
тательной лаборатории.

4.12.УстановкУанкеровнеобходимоВыполЕятьвполномсоответствиис
технической докумеЕтациеЙ, иЕструкцией по устаЕовке анкеров и применяе-

мому оборуловаЕию с обязательным проведением ковтроJIя техническю( опе_

раций, вкJIючaш дополнителььIую проверку:
- достаточЕости очистки просверленного отверстиJI от буровоЙ муки;

- соблюдения эффекгиввой гrryбины анкерного креппеЕи,I;

- соблюдения устаЕовочных параметров для KpaeBbD( и осевых расстояЕии
(без минусовьrх откпонений);

-отсУтстВItяпоВрежденньнотверстийиповрежденийплитыиJIипЕlнели.
11
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4.13. Работы по установке ацкеров должны осущ
организации, работники которьrх процши специальное об1..l
решение на право выполценпя данного вида работ.

4.14. Собшодение,гребовапий настоящего документа об
основе проведения коЕтроJlя правипьности усftшrовки анкеров представитеJIями
заявитеJUI, уполномоченными организациями, соответств)rющими с.rryжбами
надзора и контролируюшцми сrryжбами.

5. выводы

Апкеры GA типа Hs, изготавJIиваемые и постаышемые
ООО (IlРИБОРПРОlrбl (г. Казань), моryт применяться дя (скрытогоD Kpelme-
ния плит из прцродного камня прочньж и среднепрочньтх пород и плит из ке_

ра}rогрllнита к наружным и вЕутренним конструкциям зданий и соорухений
р€lзличного IlЕц}Еачения на осцове расчета несущей способности аЕкеров и
оценки их коррозиоЕной стойкости, исходя из конкрепlьD( условий стоитель-
ства, матери€tла присоедиЕrIемьD( элементов, конструкпlвньD( решений и другlл<

фаlшоров, при условии, что характери9тики и условия применеция анкеров со-
ответствуют принятым в Еастоящем техническом закJIючении и в обосновыва-
ющих материалах.

6. IIEPEIIEHь испоJьзовАнных мАтЕриАлов
И НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ

l. ТУ 1б90-010-403463З1-2014 <Анкер цшlговый скрытый нержавеющий>.
ооо (ПРиБоРПРоIчб).

2. Техническое описание шшеров и ID( применеlшя. ООО (dIРИБОРПРОIчб).

3. Протоколы лабораторньп< испытаний Ns 053 и Л! 054 от 31.05.2018,
Ns 055 и N 056 от 04.06.2018, Ns 037-N 043 от 29.04.2019, Nэ l37 от 04.12.2019.
ИЛ ООО <<Технопоrшс>>, г. Москва.

4.Протокол испытаний }l! КIТГ-061-2025 от 22.07.2025, АО <Щентр

сертификации ((Композит-Тест>>, Московская обл., г. Королев.
5. СТО 44416204-0|0-2010 <КреплеЕиrI анкерные. Метод определеншI не-

сущеЙ способности по результатzrп.r натурных испытаниЙ>. Фry (ФЦС),
г. Москва.

6. СТО 444|6204-012-2013 <Элементы облицовочные нЕвесных фасадных
систем с воз.ryшным злrором и детаJIи их крешIения. Метод определеная Еесу-

щей способности по результата}r лабораторньпr испытаний>>. ФАУ (ФЦС>,
г. Москва.

7. ЗаконодательЕые акгы и нормативные документы:
Федеральный закон Л! 384-ФЗ от 30.12,2009 <<Технический регламент о

безопасности зданlй и сооружений>;
Федеральный закон Ns l23-ФЗ от 22.07.2008 <Техrмческий регламент о

требованиях пожарной безопасности>>;
СП 20.13330.2016 (СНиII 2.01.07-85* Нагрузки и воздействия>>;
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СП 28. 13З30.201 7 (СНиII 2.03. l 1-85 Защита строительЕьrх конструкций
от коррозии>;

СП 50.13ЗЗ0.2024 (СНиII 2З-02-200З Тепловая защита зданий>;
СП522.1325800.2023 <<Системы фасадные навесные веIIтиJIируемые.

Правила проектирования, производства работ и эксшryатации));
ГОСТ 31251-2008 <Степы Еаружные с внешней стороны. МЕтод испыта-

ний на пожарнуIо опасностьD;
ГОСТ Р 58527-202З кМатериаrrы стеновые. Методы определения преде-

лов прочности при сжатии и изгибе>;
ГОСТ Р 70071-2022 <Конс,грукции подоблицовочЕые вентиJIируемьD(

навесньD( фасадньтх систем и Ia( соединения. Обццrе требоваr*rя заццtты от
коррозии и методы испытшrий>>;

ГОСТ Р 7|447-2024 <Крепления анкерные. Метод натурною испытаЕия);
ГОСТ 9479-2011 <Блоки из горIIьD( пород для цроизводства облицовоч-

HbD(, архитекryрно-строительньD(, мемориальньD( и другlо( издеrп,tй. Техниче-

ские условияD;
ГОСТ Р ИСО 4026-2013 <<Винты установочные с шестигрЕlнным лrryбле-

нием и Iшоским концомD;
ГОСТ Р ИСО 4161-2013 <Гайки шестигранные с флаtщем, тип 2. Крупная

резьбu;
ГОСТ ISO 4|62-20|4 <Боrпы с шестигрtlнЕой рленьшенной головкой с

фланчем. Класс точности А с приводом кJIасса точности В>;

гост ISO 3506_1-2014 <Механические свойства крепежнъ,гх изделий из

коррозионнО-стойкой нержавеющей стали. Часть l. Болты, виttты и цшилькиD;

гост ISO з5о6-2-2014 <Механические свойства крепежньтх издепrй из

коррозионно-стойкой нержавеющей стали. Часть 2. Гайкп;
гост 9.107-2023 <Едrная система зациты от коррозии и старения. Кор-

розионнЕlя агрессllвность атмосферы. основные положениrD);

гост 5632-2014 <G{ержавеюIщ{е сftrли и сплавы коррозионно-стойкие,

харостойкие и жаропрочЕые. Маркш>.
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